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MavoPress KP 100

Hochleistungs-Kalibrier- und Prégepresse

Die MavoPress KP 100 ist eine universell einsetzbare, elektrohydraulisch

angetriebene 1000 kN Presse fur die industrielle Serienfertigung. Durch die

kompakte Konstruktion mit hoher Steifigkeit und geringer Durchbiegung von

Pressentisch und Pressenstéfel ist sie besonders fur das Prédgen und Kalibrieren

auf FertigmaB geeignet.

. Hochpréizise Kalibrier- und Préigetechnologie im 1/100 mm Bereich

. Kurze Zykluszeiten durch leistungsféhige Hydraulik

. Pressenbér unempfindlich gegen Querkréfte durch vier
Sdulenfuhrungen

. Druck- oder wegabhéngige Steuerung

. Zentralschmierung

. EG-Baumustergeprift

. Erweiterbar mit Handling- oder Robotersystemen zum automatischen

Einlegen und Entnehmen von Teilen
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Durch das mittels Nebenstromkihler zuverléssig ge-
kuhlte Hydraulikaggregat mit Qualitéts-Regelpumpe
ist die MavoPress KP 100 geschaffen fir hértesten
Dauereinsatz im 3-Schicht-Betrieb.

Die Betriebsarten wie Einricht-, Hand-, oder Auto-
matikbetrieb, sowie wichtige Pressenparameter
wie z. B. Pressdruck, Presszeit und elekironische
Wegendschalter kdnnen vom zentralen Bedienpendel
aus bequem verstellt werden. Dabei werden die ein-
gestellien Sollwerte und akiuelle Istwerte auf dem
Operatorpanel angezeigt.

Die Bedienperson ist durch den Einsatz eines geprif-
ten Pressensicherheitsblocks in Verbindung mit einer
Absturzsicherung fir den PressenstéBel und dem
zweikanalig angesteuerten  Sicherheits-Lichtgitter
optimal geschitzt.

Selbstversténdlich ist die MavoPress KP 100 mit der
vollwertigen Anlagensteuerung jederzeit offen fur
weitere Automatisierungsstufen oder Verkettung mit
bestehenden Anlagen.
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— —— Technische Daten

Presskraft stufenlos einstellbar von 100 kN bis 1000 kN

StéBelhub stufenlos einstellbar von 0 - 360 mm

Betriebsdruck max. 280 bar

SchlieBgeschwindigkeit max. 100 mm/sec.

Ricklaufgeschwindigkeit max. 150 mm/sec.

Arbeitsgeschwindigkeit einstellbar

Presszeit einstellbar von 0,1 - 60 s

Tisch- und Stéf3elabmessungen: 440 x 660 mm mit Zentrierschienen fur
Kalibrier- oder Pragewerkzeug

Tischhéhe Uber Flur von 780 - 820 mm einstellbar Gber Maschinenschuhe
Seitlicher Sténderdurchgang:

440 mm, Schutztiren mit Sicherheits-TUrendschaltern und Verriegelung
Standerdurchgang vorne: 370 mm

Einbauhéhe max. 600 mm

Anschlusswert 1-fach = 1 Pumpe: 15 kW

Ein Zylinder am Stéf3el

FGhrungslénge des StéBels ca. 200 mm, 4 Stiick hartverchromte
FOhrungssdulen mit @ 125 mm, Bronze-Fihrungsbuchsen
Zentralschmierung mit FillstandsUberwachung

Ein Warmetauscher zur LuftkGhlung mit Thermostat

Spannnuten in Tisch und Stéfel: 18er Nuten, Raster nach Kundenwunsch
Steuverung durch Siemens S7-300 CPU313C

mit Telemecanique Sicherheitsbausteinen

Beliebige Wegepunktanzahl

Finf automatisch codierte Werkzeuge (erweiterbar)

Siemens OP7-Bildschirm zur Parametereingabe

Eine Lichtschranke vorne

Fest montierte Verkleidung hinten, ohne Lichtschranke

Wahlweise Lichtschrankentakt

Auslésung mit Impulstaster

Gesamtgewicht: 6 t

Maschinenabmessungen (LxBxH): 1300 x 1300 x 3000 mm
OT-Verriegelung mit pneumatisch geliftetem Klemmkopf
Standschaltschrank

Bedienpendel

Stickzéhler

Larmpegel max. 83 dB (A)

Olbehélter mit ca. 400 | Inhalt

Standardzubehdr

Tragkonsolen zum leichteren Werkzeugwechsel
Sonderzubehdr

. Hydraulische Werkzeugspannung

. Automatischer Fertigteilaustrag

. Schnittstelle zur Integration in Fertigungsinseln
. Kalibrierwerkzeuge

. Prégewerkzeuge

. Umformwerkzeuge
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