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










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
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


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
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

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
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Tradition · Innovation · High-Tech

· 	 CNC-Fräsen
	 bis 5000 x 2700 x 1400mm und bis 10 Tonnen

· 	 Bohrwerken
	 Verfahrbereich 3000 x 1500 x 1500mm

· 	 CNC-Drehen (Kleinteile und Großteile)
	 bis Ø 1600 x 4500 mm

·	 Flachschleifen
	 bis 3200 x 800 x 800 mm

·	 CNC-Rundschleifen
	 bis Ø 800 mm und 3000 mm Länge

·	 CNC-Nut- und Profiliermaschine
	 bis 125 mm Nutbreite und 1000 mm Nutlänge

·	 Honen
	 bis Ø 800 mm

·	 Reparaturen und Metallbau
	

Tradition · Innovation · High-Tech
Wir formen Maßstäbe.

CNC-Fertigung
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MAßSTAB 1 : 2.5
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

































































































































































































































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
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
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



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

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

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
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40 Jahre Partner für Forschung und Industrie

Die Maschinenbaufirma Max Voggenreiter GmbH mit  
Sitz in Mainleus wurde im Jahr 1970 von Herrn  
Max Voggenreiter gegründet. Der anfängliche Ein- 
mannbetrieb wurde kontinuierlich ausgebaut und 
zunächst den breit gefächerten oberfränkischen In- 
dustriebedürfnissen angepasst. Schon bald war die  
Firma in der Region für Leistung und Qualität bekannt  
und wurde von unseren Kunden weiter empfohlen. 
Heute ist das Unternehmen mit ca. 35 Mitarbeitern 
europaweit tätig und hat national, wie international  
einen festen Kundenstamm.

Durch stetige Investitionsmaßnahmen konnte die  
Fertigungsstätte räumlich großzügig ausgebaut, CNC- 
gesteuerte Werkzeugmaschinen und computer- 
gestützte Messmittel, sowie leistungsfähige CAD-/
CAM-Systeme installiert werden.

Thomas Voggenreiter
Geschäftsführender
Gesellschafter

Das Unternehmen wird bereits in zweiter Generation  
geführt und gewährleistet durch eine nachhaltige  
Begleitung des Firmengründers einen nahtlosen Über-
gang vom Bewährten hin zu neuen Perspektiven.  

Der Einsatz modernster Kommunikations- und EDV-
Systeme ermöglicht uns auch im Verwaltungsbereich 
besten Kontakt zum Kunden und schnellstmögliche 
Umsetzung in die gewünschten zuverlässigen, sicheren 
und funktionstüchtigen Produkte.

Ein ganz besonderes Augenmerk wurde von Anfang an  
der Konstruktionsarbeit gewidmet. Mit raffinierten  
Lösungen gelingt es, die Aufgabenstellungen der  
Kunden überzeugend zu realisieren.

Max Voggenreiter
Geschäftsführer
Firmengründer

Bayerischer
Staatspreis

57. Internationale
Handwerksmesse

München 2005

Die Erfahrung und die Einsatzbereitschaft der Mitarbeiter wird in allen 
Bereichen geschätzt. Das hoch qualifizierte Fachpersonal zeichnet sich 
durch Kompetenz von der Auftragsannahme, über die Produktion bis hin 
zur Auslieferung und Montage aus.
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